d

XXVII SIC

Saldo de Iniciacdo Cientifica | ABORATORIO DE SIDERURGIA UFRGS

AVALIACAO DA CREPITACAO EM FUNCAO DO TEMPO E METODO

DE CURA DE PELOTAS AUTORREDUTORAS COMPOSTAS COM PO DE
ACIARIA ELETRICA

Helioir A. S. Junior¥*,
Prof°.: Dr-Ing Antonio C. F. Vilela

*E-mail: silva.junior@ufrgs.br

1. INTRODUCAO

No processo de producao do aco em Fornos Elétricos a Arco
(FEA) ha uma grande geracao de residuos solidos, tais como, escoria,
carepas e pos. Encontrar uma forma para o reaproveitamento desses
residuos torna-se uma tarefa estrategica, pois seu descarte e deveras
delicado, com exigéncias ambientais, devido ao seu nivel de
periculosidade, bem como questoes econdmicas. Uma das possiveis
formas para reaproveitar o P0 de Aciaria Eletrica (PAE) é atraves de
aglomerados autorredutores. Neste trabalho foram produzidas pelotas,
que foram submetidas ao choque téermico no iIntuito de avaliar a
Influéncia das variaveis tempo e metodo de cura sobre um indice de
crepitacao. Sendo que este fenomeno ocorre devido a geracao de
fases gasosas durante o aguecimento.

2. METODOLOGIA

Foram produzidas pelotas autorredutoras, manualmente, compostas
por pd de aclaria, coque de petroleo e diferentes teores de cimento
Portland ARI (5, 8 e 10%, em massa). A quantidade de agua variou
de 120 a 140 ml. Os ensaios de crepitacao foram realizados a partir
da introducao dos aglomerados em um forno poco, pré-aquecido a
uma temperatura de 1000 °C. As pelotas foram mantidas nessa
temperatura durante um periodo de 2 minutos. Foram tambem
submetidas aos ensaios de crepitacao as pelotas curadas em estufa a
uma temperatura de 120 °C, por periodos de 1 a 6 horas. Apds o
teste, a avaliacao do indice de crepitacdo das pelotas foi obtida a
partir de analise granulométrica com peneiras de 9,5 e 6,3 mm. O
indice fol definido a partir do percentual massico que os fragmentos
abaixo de 6,3 mm representam em rela¢do a massa das pelotas apos
sofrerem aquecimento.

Tab 1 — Porcentagem massica dos compostos na mistura das pelotas.

Amostras PAE Coque de Petroleo Cimento
Lote 1 895% 10% 5%
Lote 2 82% 10% 8%
Lote 3 80% 10% 10%

Ainda foram realizados testes de umidade, a cada 7 dias em estufa
mantida na temperatura de 110 °C durante 3 horas.

3. RESULTADOS
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Fig 1- Porcentagem de umidade medida semanalmente.

Pelo teste de umidade, observou-se que ao decorrer do tempo de cura, as
pelotas foram perdendo umidade, com excecao das pelotas com 8 % de
cimento, que na ultima semana teve maior teor de agua e das pelotas com 5 e
10 % de cimento na terceira semana.

70%

W 5% CIM
60% -
8% CIM

d0

50% -

m 10% CIM

A40% -

30% -

indice de crepitac

20% -

10% -

1

28 + 5h

0% -

21 28 28 + 1h

Tempo de cura (dias)

Fig 2- Indice de crepitacdo avaliado com diferentes tempos de cura.

Os melhores resultados foram obtidos com o0 metodo de secagem em estufa
de 120 °C por 5 horas ap0s 28 dias de cura, pois aquelas pelotas com teores
de 5 e 8 % nao apresentaram qualquer tipo de crepitacao. Observou-se ainda
gue guanto mais tempo de cura, menos crepitacao os aglomerados sofreram.
Quanto aos diferentes teores de cimento, a composi¢cao com 10 % apresentou
resultados ligeiramente melhores.

4. CONCLUSOES

Apos a analise dos dados e obtencao de informac0Oes pode-se concluir que:

- Pode-se observar que a maioria das pelotas testadas apresentou queda nos
Indices de crepitacao ao ser reduzida a umidade destes aglomerados;

- O metodo de secagem em estufa por 5 horas e indicado para obtencao de
menores indices de crepitacao pois apresentou, nas composicoes de 5 e 8
% de cimento, uma eliminacao total da agua interna do aglomerado;

- A adicao de cimento e o tempo de cura contribuem para que se reduza o
indice de crepitacao, possivelmente devido a formacao e consolidacao de
reacoes de hidratacao, que seriam de dificil rompimento;

- Qutra observacao importante que se faz &€ o tempo de duracao da
crepitacao das pelotas logo apos serem inseridas no forno, que variou de
10 a 15 segundos. Isto pode ser observado através de estalos provenientes
do interior do forno.
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